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Seit 1919
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GERMANY

Nur Spezialisierung
schafft Perfektion

Spezialisierung ist der Schliissel: Seit 1919 konzentriert sich
KORSCH auf seine Kernkompetenz — die Tablettiertechnologie.

Dieser Fokus und unsere langjahrige Erfahrung bilden die
Grundlage fiir die umfassendste und innovativste Produkt-
linie in der Tablettiertechnik.

Fir jede Anforderung haben wir die perfekte Ldsung:
von Spezialpressen fiir Forschung und Entwicklung tber
Rundlaufpressen fiir den Scale-Up-Betrieb und die Produk-
tion mittlerer Chargen bis zu Hochleistungspressen fiir den
24-Stunden-Betrieb.

KORSCH-Tablettenpressen sind taglich weltweit erfolgreich
im Einsatz, unterstiitzt durch ein globales Vertriebsnetzwerk
und den KORSCH-Service.

www.korsch.com



XL 400* - die 4. Generation

Die XL 400% bietet ein neues Level an Innovation und
Fortschritt unter Beibehaltung der Flexibilitét — dem Marken-
zeichen des XL 400-Designs. Durch den smarten Aufbau und
das vollkommen neue Steuerungssystem bietet die Maschine
eine intuitive Bedienung. Die Integration des Schaltschranks,
ein geschlossenes Maschinen-Design ohne Liifter oder

Kiihlungsschlitze und die Verwendung eines fortgeschrit-
tenen Torque-Antriebs entwickeln das erprobte Design der
XL 400-Plattform weiter. Alle Hauptkomponenten, inklusive
Rotoren, Fillschuhe und Kurven, sind vollstandig mit der
XL 400 der 3. Generation austauschbar.

= Integrierter Schaltschrank —
kein ausgelagerter Schrank.

= Neue Smart-Touch-HMI
mit einer umfangreichen
On-Board-Hilfe.

= Technologischer Durchbruch
durch die Verwendung
intelligenter Komponenten,
bereit fiir Industrie 4.0.

= Fortgeschrittener
Torque-Antrieb.

= Kontaminierungsfreie
Maschinensockel und
Multifunktionssaule.

= Sauberes und transparentes
Designkonzept fiir einen
optimierten Produktwechsel.

= [soliertes Staubabsaugungs-
Fach mit leichtem Zugang
zur Reinigung.

= Ergonomische Platzierung
der Hauptkomponenten
im Maschinensockel fiir
Wartungsfreundlichkeit.
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Eine gemeinsame XL 400 Plattform ...

Die XL 400-Plattform ermdglicht eine vollsténdige Kom-
pabilitdit des Rotors und der Ersatzteile zwischen den
Modellen SFP und MFP. Die SFP und MFP haben eine identische
Steuerung und HMI-Umgebung, sowie ein prozessbezogen

XL 400* MFP

dquivalentes Design fiir den Transfer von Einschicht-Produkten
zwischen beiden Maschinen. Einheitlich sind bei beiden
Modellen auch die Abldufe zur Einstellung sowie zum
Produkt- und Rotorwechsel.

VOO @

Maximale Flexibilitit fiir Mehrschicht-Formate

Uber den (iblichen Rotorwechsel hinaus bietet die XL 400*
MFP die Moglichkeit, Einschicht-, Zweischicht- und Drei-
schicht-Tabletten sowie Tablette-in-Tablette und Mikrochip-
in-Tablette auf ein und derselben Presse zu produzieren und
somit Tabletten in allen GroBen, Formen und Formaten. Die
modularen Fiillschuhe, Pressstationen und Kurvenabl&ufe er-
maoglichen eine Umgestaltung der Tablettenpresse fiir jede
Anwendung durch ein innovatives, patentiertes Design.

= Vorbereitete Tragerplatte und Kopfstiick
fiir eine Plug-and-Play Konfiguration.

= Einschicht-Prozess vollkommen &quivalent
zum XL 4002 SFP Modell.

= Flexible Steuerung mit nahtlosem Ubergang
zwischen den Betriebsmodi.




... ZwWei Maschinenmodelle

Das XL 400-Design bietet entweder eine Einschicht- oder
eine flexible Ein- und Mehrschicht-Féhigkeit in zwei Maschi-
nenmodellen basierend auf einer gemeinsamen Plattform
mit vollsténdig austauschbaren Komponenten. Vom Produkt-

XL 400* SFP

Portfolio abhédngig, kann zwischen der SFP oder MFP
gewdhlt werden, oder man kombiniert beide Maschinen,
um die gemeinsamen Vorteile und maximale Kompatibilitat
auszuschdpfen.

Maximale Effizienz fiir Einschicht-Tablettierung

Durch eine Vor- und Hauptpresskraft bis 100 kN, einer ma-
ximalen Drehzahl von 120 U/min und einem Fiillschuh mit
langer Fiillstrecke ist die SFP fiir eine Hochgeschwindigkeits-
Produktion mit einem maximalen Ausstol3 von 338.400 Tab-
letten pro Stunde ausgelegt. Durch das ergonomische Design
und die einzigartige Zuganglichkeit kann mit dieser Maschine
die schnellste Umriistung in ihrer Klasse erfolgen.

= Druckhalteschiene fiir hGhere Tablettenhérte
bei hohen Geschwindigkeiten.

= Schneller Rotor- und Produktwechsel.
= Lange Fiillstrecke fiir eine ausgezeichnete

Gleichférmigkeit des Tablettengewichts
bei hohen Geschwindigkeiten.
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Intuitive Steuerung mit Smart-Touch-HMI

Die vollkommen neue Steuerung bietet ein intuitives
Bedienungs-Umfeld und Smart-Touch-HMI; diese ermog-
licht das Wischen, Zoomen und Scrollen von Inhalten am
Bildschirm. Das HMI-Umfeld verfligt tiber eine ausfiihr-
liche On-Board-Hilfe, die eine breitgefdcherte Auswahl
an Multimedia-Hilfsdateien zur Erlduterung von Verfahren

Mehr Effizienz auf allen Ebenen

Eine verringerte Verkabelung, erhohte Datenverfiigbarkeit,
Geschwindigkeit und Prézision bei der Regelung, ausfiihrli-
che Diagnosen — das sind nur einige der Hauptvorteile aus
der Kombination intelligenter Komponenten und fortschritt-
licher Software. All das bereitet die Maschine bestens auf die
ndchsten Schritte in Richtung Industrie 4.0 vor.

= HMI und Steuerungs-PC vereint in einer Einheit.

= Sensoren mit 10-Link-Kommunikation: Verfligbarkeit
echter Werte (nicht nur ein/aus), schnell und einfach
tiber die HMI einzustellen.

= Komponenten mit einem elektronischen Typenschild
zur Aufnahme der Identitdts-, Konfigurations- und Kali-
brierungsdaten: schnellere und sichere Umriistung.

= Servomotoren kombiniert mit Encoder: Keine Kalibrie-
rung notwendig, schnelle und prézise Regelung mittels
SIMOTION.

und zur Unterstiitzung des Betriebs und der Wartung
beinhaltet. Das Herzstiick des Steuerungssystems besteht aus
einer Siemens-SIMOTION-Steuerung, welche SPS und Moti-
on Control in einem einzelnen, integrierten System vereint.
Dies ermdglicht einen umfangreichen Diagnose-Support,
auch aus der Ferne (Telemaintenance).




On-Board-Hilfe

Die Smart-Touch-HMI setzt neue MafBstébe fiir Hilfen, die im HMI-Umfeld integriert sind, um einen
direkten Zugang wéhrend des Maschinenbetriebes und der Maschinenwartung zu ermdéglichen.

= Direktverbindung zu Hilfsdokumenten inklusive
Betriebsanleitungen, Zeichnungen und Schemen.

= Multimedia-Hilfsdokumente (Videos, Bilder) _ - i
zur Unterstlitzung von Verfahren an der Anlage

(Rotorwechsel, Umriistung, Kalibrierung, etc.). | £ o
= Zugang zu einem elektronischen Teilekatalog.
= Unterstiitzung bei der Diagnose und Fehler- R AP 898
beseitigung. | ol e ©

PharmaControl®-Presskraftregelung

Die XL 400% verwendet die erprobte PharmaControl®-Presskraftregelung zur Uberwa-
chung einzelner Presskréfte und zur Bildung eines geschlossenen Regelkreises {iber
die Dosierkurve zur genauen Kontrolle des Tablettengewichts. Die Smart-Touch-HMI
zeigt den einzelnen Presskraftwert an jeder Stempelstation und den Presskraftmit-
telwert in Echtzeit an. Die optionale Tabletten-Einzelsortierung stoBt zuverlassig eine
einzelne Tablette aus einer bestimmten Stempelstation bei jeder Geschwindigkeit
aus. Es wird ein Aussortierprotokoll erstellt, das in Echtzeit eingesehen werden kann
und in das elektronische Chargenprotokoll eingefiigt wird.

= Presskraftiiberwachung und -regelung fiir eine prézise
Tablettengewichtskontrolle.

= Aussortierung einzelner Tabletten in allen Geschwindigkeitsbereichen.

= Echtzeit-Aussortierprotokoll und Aussortierprotokoll bei Chargenende.
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Funktionelles Design maximiert

die Produktivitat

Die XL 400 vereint auf perfekte Weise Form und Funktion,
um so die Produktivitdit zu maximieren. Die Maschine
verfligt tiber groBe Fenster fiir eine ausgezeichnete Sicht und
einen uneingeschrankten Zugang zur Presszone. Im hinteren
Bereich der Maschine befindet sich die Multifunktionssaule;
diese besteht aus zwei Bereichen: dem Schaltschrank auf
der einen Seite und Staubabsaugung und Hauptenergie-
versorgung auf der anderen. Der integrierte Schaltschrank

Optimaler Zugang aufgrund des Designs

spart Platz ein und es ist keine Verkabelung durch den Raum
notwendig. Die Wasserkiihlung des Torque-Antriebs und
der Multifunktionsséule dient zur vollsténdigen Abdichtung
der Maschine nach auBen und vermeidet eine Wéarmetiber-
tragung auf die Presszone und den Raum. Ein innovatives
Design der Staubabsaugung isoliert die Leitungen der Staub-
absaugung und optimiert den Zugang und die Reinigung.

= Eckholmfreie Presszone.
= Maschinensockel mit groBen Tiiren.

= Ergonomisch platzierte Komponente im Maschinen-
sockel und im hinteren Schaltschrank fiir eine sehr
gute Bedienung.

= GroBes und leicht zugédngliches zentrales Anschlussfeld
fiir Peripherie.

= Lange Fiillstrecke fiir eine ausgezeichnete Gleichférmig-
keit des Tablettengewichts bei hohen Geschwindigkeiten.

= Dichtung zwischen Fiillschuhplatte und Matrizentisch
fir einen minimalen Materialverlust.

= Luftkanal mit tangentialer Staubabsaugung
um den Rotor herum.

= Mehrschicht-Konfigurationen mit effizienter Schicht-
trennung dank geschlossenen Fiillschuhen, konfiguriert
mit einer integrierten Staubabsaugung.

Tatsdchliche Trennung von GMP und Technikbereich

= [nstallation Through-The-Wall (TTW) fiir eine minimale
GMP-Stellfléche.

= Service der Elektronik und Hilfsmittel der Grauzone.

= Ein konventioneller Aufbau ist ebenfalls moglich.




Gerausch- und vibrationsarm

Die Tragerplatte, die die Vordruck- und Hauptdrucksédulen
tragt, ist auf Pneumatikddmpfern montiert. Dieses einzigar-
tige und patentierte Design verhindert alle Vibrationen des
Kopfstiicks und Maschinensockels.

Dies flihrt zu einer extremen Reduzierung des Larmpegels.

= Sehr geringe Larmemission < 80 dB(A).

= Keine Vibrationsiibertragung auf den Boden
des Produktionsraums.

= Keine Entmischung des Pulvers in der Produktzufiihrung
aufgrund von Maschinenvibrationen.
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Schnelle und einfache Umriistung

Die XL 4004 bietet einen optimalen Zugang zur Presszone. Dank einer Kombination aus Schnellverschliissen und groBen,
glatten Oberfléchen ist eine schnelle Reinigung und Umriistung moglich. Ein optimierter Prozess zur Rotorentnahme und
die ergonomische Installation der Staubabsaugung garantieren ein hohes Level an Bedienbarkeit.

Optimale Reinigungsmaoglichkeiten

GroBe, glatte Oberflichen vereinfachen die Reinigung der
Presszone. Fiir die Wartung der Druckrollen, zur Rotorent-
nahme oder Reinigung der Maschine werden die Drucksdulen
einfach in ihre Serviceposition gefahren, um einen optimalen
Zugang zu gewahrleisten.

Optimierter Rotorausbau

Der Rotor der XL 4004 kann inklusive der Kurven und Press-
werkzeuge gewechselt werden — schnell, einfach und sicher.
Um die Rotorentnahme und -installation zu vereinfachen, ist
an der Tragerplatte ein Hubarm montiert und an der oberen
Kante der Presszone gesichert. Die Rotorklemmung ist auto-
matisch. Die Steuerung verfligt liber eine Rotorerkennung,
damit die Parameter automatisch eingestellt werden kénnen.

= Rotorentnahme in weniger als 10 Minuten.

= Hubarm auch zur Entnahme der Druckrollensdulen
einsetzbar.

= Transportwagen fiir Vorbereitung des Rotors
und Offline-Reinigung.

Bedienbarkeit der Staubabsaugung

Das neue Konzept zur Fithrung der Staubabsaugungs-
schlduche durch einen bestimmten Raum der Multifunk-
tionssdule im hinteren Bereich der Maschine ermdglicht
vollen Zugang zum Ausbau und zur Reinigung. Dadurch
befinden sich im Maschinensockel keine Schlduche und eine
Verschmutzung wird verhindert.

= Werkzeugloser Ein- und Ausbau.
= Schnellverschliisse.

= Leichter Fillschuh (< 12 kg).

= Keine Schlduche der Staubabsaugung
im Maschinensockel.

= Hochste Reinigbarkeit und Bedienbarkeit.

= Keine Kreuzkontamination.




Containment-Lésungen

KORSCH bietet eine voll integrierte Losung fiir alle Containment-Anwendungen inklusive den entsprechenden Peripherie-
geraten und der Unterdruckregelung mit Staubabsaugungssystem sowie den Schnittstellen zu den Geb&udesystemen
wie Raum-/Abluft und Zu-/Abwasser.

DryCon®-Ausfiihrung
= OEB-3/4-Containment-Fahigkeit.

= Kontaminationsfreier Zugang zum Pressraum durch ergo-
nomische Platzierung der Handschuheingriffe und RTP.

= Unterdruckiiberwachung und integriertes Handsaugrohr
zur Trockenreinigung.

= Keine PSA notwendig.

= Messung der Partikelkonzentration gemé&lR SMEPAC-
Richtlinie fiir die Zertifizierung des Containment-Levels.

WipCon®-Ausfiithrung
= OEB-4/5-Containment-Féhigkeit.

= Containment-Isolator mit rezeptgesteuerter Wash-in-
Place-Fahigkeit.

= Schliisselfertiges System mit integrierten
Peripheriegerdten und Riickhalteventilen.

= Messung der Partikelkonzentration gemaR SMEPAC-
Richtlinie fiir die Zertifizierung des Containment-Levels.

Die in diesem Dokument enthaltenen technischen Daten Kn Rsc H

sind optimale Parameter und héngen von der Produktquali-

tat und den Maschineneinstellungen ab. The Specialist.




KORSCH weltweit
Service-Netzwerk
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UNSERE SERVICE-HELPLINE IN IHRER REGION:

Europa, Naher Osten, Afrika
Tel.: +49 30 43576-300
service@korsch.de

Amerika

Tel.: +1-800-KORSCH-1
service@korschamerica.com

0 INNOVATION CENTERS

www.korsch.com

Ostasien und Siidostasien
Tel.: +49 30 43576-300
service@korsch.de

Siidasien
Tel.: +91 98 19004298
service@korschindia.com
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Technische Daten

KORSCH XL 4004 1-/2-/3-Schicht

Anzahl an Stempelstationen 47 44 35 29
Presswerkzeuge EU/TSM BBS BB B D
Hauptpresskraft kN 100 100 100 100
Vorpresskraft kN 20/100 20/100 20/100 20/100
Anpresskraft kN 5 5 5 5
Tablettendurchmesser max. mm 11 13 16 25
Fiilltiefe max. mm 18 18 18 22
Fiilltiefe 2. und 3. Schicht max. mm 10 - identisch fiir alle Versionen
Rotordrehzahl, 1-Schichttabletten U/min 5-120 5-120 5-120 5 - 100
Rotordrehzahl, 2-Schichttabletten U/min 5-60 5-60 5-60 5-50
Rotordrehzahl, 3-Schichttabletten U/min 5-50 5-50 5-50 5-40
TablettenausstoB, 1-Schicht max. Tabletten/h 338.400 316.800 252.000 174.000
TablettenausstoB, 2-Schicht max. Tabletten/h 169.200 158.400 126.000 87.000
TablettenausstoB, 3-Schicht max. Tabletten/h 141.000 132.000 105.000 69.600
Teilkreisdurchmesser mm 410 410 410 410
Tablettendicke max. mm 8,5 8,5 8,5 8,5
Maschinenabmessungen L )TI?){H 1.941 x 1.199 x 2.162 — Abmessungen identisch fiir alle Versionen
Nettogewicht der Maschine kg 4.300 4.300 4.300 4.300
Leistungsaufnahme kVA 18,5 18,5 18,5 18,5

Technische Anderungen vorbehalten.

KORSCH Tablettenpressen entsprechen der EG-Maschinenrichtlinie, den aktuellen GMP- und FDA-Vorschriften sowie den
EMV-Richtlinien. KORSCH Tablettenpressen werden mit CE-Zertifikat geliefert und erfiillen die Anforderungen der 21 CFR
Part 11.

Zur Maschine gehdrende Peripheriegeréte erfiillen diese Vorschriften ebenfalls.

Die in diesem Dokument enthaltenen technischen Daten stellen optimale Parameter dar und sind abhéngig von Produkt-
qualitdt und Maschineneinstellungen. Die maximale Presskraft variiert je nach Tabletten- und StempelgroBe sowie
AusstoBleistung. Die maximale Leistung variiert je nach Material, der Tabletten- und Stempelgrée sowie der Presskraft.

Standarddruckrollen sind fiir die meisten Anwendungen geeignet. Schwerlastdruckrollen sind ohne zusétzliche Kosten
fir Anwendungen mit hoher Presskraft erhéltlich.

Technische Daten fiir 2C Mantelkerntabletten auf Anfrage.
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