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Das Produktprogramm [ ELCRT N IT))

eines Spezialisten Seit 1919

Tablettiertechnologie aus einer Hand

I MADE IN
GERMANY

Nur Spezialisierung
schafft Perfektion

Spezialisierung ist der Schlussel: Seit 1919 konzentriert sich
S— KORSCH auf seine Kernkompetenz — die Tablettiertechnologie.

Dieser Fokus und unsere langjéhrige Erfahrung bilden die
Grundlage fur die umfassendste und innovativste Produktlinie
in der Tablettiertechnik.

Fur jede Anforderung haben wir die perfekte Losung: von Spezi-
alpressen fur Forschung und Entwicklung tiber Rundlaufpressen
fur den Scale-Up-Betrieb und die Produktion mittlerer Chargen
bis zu Hochleistungspressen fir den 24-Stunden-Betrieb.

KORSCH-Tablettenpressen sind téglich weltweit erfolgreich im
Einsatz, unterstutzt durch ein globales Vertriebsnetzwerk und

Ko R Sc H den KORSCH-Service,
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F&E-Linie

F&E-Produkte von KORSCH MEDELPHARM bieten Losungen
fur bekannte Aufgabenstellungen, wie z. B. die frihe Material-
charakterisierung und Rezepturentwicklung sowie das voraus-
schauende Scale-up und die Produktionsbegleitung. Die kom-
binierte KORSCH-MEDELPHARM F&E-Produktpalette umfasst:

Exzenterpressen

Kompaktierungssimulatoren

kleine Rundlaufpressen

F&E-Software zur Datenerfassung und -analyse

= | 6sungen fir das trockene Containment (DryCon®) und
das Wash-in-Place-Containment (WipCon®) fur alle OEB-3-,
OEB-4- und OEB-5-Anwendungen

Mit Losungen fur die komplette Einschicht- bis Finfschicht- und
Mantelkerntechnologie sind die F&E-Produkte eine vielseitige
Ergénzung der KORSCH Mehrschicht-Produktionsmaschinen.

XP 1 —

Labor-Exzenterpresse — speziell fur Machbarkeitsstudien und
Produktentwicklungen konzipiert, die mit wenig Zeitaufwand
fur Einrichtung und Reinigung durchgefthrt und ausgewer-
tet werden konnen. Die XP 1 ermoglicht die Verarbeitung von
kleinen Materialmengen. Eine vollsténdige Instrumentierung er-
laubt Prazisionsmessungen von Presskraft und Stempelwegen.
Zusammen mit dem KORSCH PharmaResearch bietet die XP 1
umfassende Maoglichkeiten zur Datenerfassung und -analyse der
Pressparameter.

Technische Daten:

Werkzeuge: TSM/EU/B/D/EK O
Presskraft: 50 kN
Tabletten-@ max.: 25 mm

Leistung max.: bis 3.600 Tabletten/h

XL 100 —

F&E-Rundlaufpresse — ideal fir die Rezepturentwicklung und
die Herstellung kleinster Chargen. Flexibles Konzept mit Wech-
selrotor, Mixrotor, unterschiedlichen  Fillschuhvarianten  und
integriertem Schaltschrank. Klares GMP-Design unterstitzt eine
effiziente Reinigung und Chargenwechsel. Mit vollsténdiger
Instrumentierung und der F&E-Software PharmaResearch ist eine
umfassende Datenerfassung und -analyse der kritischen Prozess-
parameter und Presskréfte moglich. Das optionale Regelmodul
unterstiitzt die Herstellung klinischer Chargen mit Presskraft-
regelung, Tabletteneinzelsortierung und umfangreichen elektroni-
schen Prufprotokollen.

Technische Daten:

Stempelstationen: 13/12/10/8

Presskraft: 10/60 kN
11/13/16/25 mm
Leistung max.: bis 93.600 Tabletten/h*

* bei Einfachwerkzeug, 13 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Tabletten-@ max.:

'
.y
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PRODUKTENTWICKLUNG

STYL'One Nano =

Kompaktierungssimulator (Tischgerdt) — Die kompakte und
mobile STYL'One Nano ist ein revolutiondrer Benchtop-
Kompaktierungssimulator, der sich hervorragend fur kleine
Materialmengen eignet. Das integrierte Datenerfassungs- und
Analysesystem ist ein ebenso einfaches wie leistungsfahiges
Werkzeug zur Werkstoffcharakterisierung. Mit dem einzigartigen
Antriebssystem lésst sich eine Reihe von Standard-Druckprofilen
simulieren, einschlieRlich Vor- und Hauptdruck einer kleinen
Rundlaufpresse.

Technische Daten:

Werkzeugtyp: EU/TSM B+D, EU-1-441

und Sonderformate
Matrizentyp: BBS, BB, B, D und Sonderformate
Presskraft: 50 kN

Tabletten-@ max.: 25 oder 40 mm
(Sonderformate auf Anfrage)

Leistung max.: 1.800 Tabletten/h

S

Flexibler ~ Kompaktierungssimulator ~ —  Als  modernster
Kompaktierungssimulator der Welt kann die STYL'One Evo jede
beliebige Rundlaufpresse simulieren und &uBerst flexibel fur
Einschicht, Mehrschicht- und Mantelkernformate eingesetzt
werden. Das GMP-Produktionsmodul unterstutzt die Herstellung
kleiner  klinischer Chargen mit Presskraftiiberwachung,
Tablettenaussortierung und Prifprotokollen. Das System kann
wie jede Rundlaufpresse im Stempelwegmodus oder mit
voreingestellten Presskraftzielen zur schnelleren Umsetzung von
Druckprofilen arbeiten.

STYL'One Evo

Technische Daten:

EU/TSM B+D und Sonderformate
Matrizentyp: BBS, BB, B, D und Sonderformate
Presskraft: 50 kN (bis zu 120 kN optional)

Tabletten-@ max.. 25 oder 40 mm
(Sonderformate auf Anfrage)

1.750 Tabletten/h

Werkzeugtyp:

Leistung max.:

KORSI.':I-I_I
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KLEINE UND MITTLERE CHARGEN

X3

Speziell fur die Einschicht-Produktion mittlerer Chargen —
Geeignet fur Produktentwicklung, Scale-up, klinische Studien und
mittelgroRe Produktionsmengen sowie kontinuierliche Fertigung.
Die X 3 ist eine Rundlaufpresse, die dieses Marktsegment mit
einem neuen Ansatz flr architektonisches und ergonomisches
Design neu definiert. Die Maschine verflgt tiber einen integrierten
Schaltschrank, eine kombinierte Druckrollensdule ftr Vor- und
Hauptdruck, eine vollsténdig geschlossene Konstruktion und
eine unubertroffene Zugénglichkeit fur Reinigung, Umristung
und Wartung. Die X 3 ist mit intelligenten, Industrie-4.0-fahigen
Komponenten optimal auf das Konzept der Smart Factory
vorbereitet.

X 3 SFP =

Speziell fur die Einschicht-Produktion mittlerer Chargen — Als
Tablettenpresse nur fur Einschichttabletten geht die X 3 SFP
mit konstruktiven und ergonomischen Designelementen, die es
bisher nur bei groReren Maschinen gab, neue Wege. Sie steht
fur eine hervorragende Homogenitét des Gewichts bei hohen
Drehzahlen mit einer der langsten Fllstrecken im mittleren
Segment.

Technische Daten:
Stempelstationen: 37/34/28/23/16
Presskraft SFP: 40/80 kN
Presskraft MFP: 20(5)/40/80 kN
Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm

266.400 1-Schicht-Tabletten/h*
133.200 2-Schicht-Tabletten/h*

* bei Einfachwerkzeug, 37 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Leistung max.:

X 3 MFP — =

Flexible Ein- und Zweischicht-Produktion mittlerer Chargen —
Mitdergleichen Plattform und den gleichen Konstruktionsvorteilen
wie die X 3 SFP bietet die X 3 MFP ein neues Mal3 an Flexibilitat
und Produktivitét far mittelgroBe Produktionsmengen. Der
Umristprozess von Einschicht- auf Zweischichtproduktion ist
einfach; der optionale Zweischicht-Umriistsatz umfasst zwei
kleinere Fullschuhe, Zweischicht-Kurvenablédufe und eine
Anpressstation fur die erste Schicht. Der zurtickziehbare Fullschuh
der zweiten Schicht unterstutzt die automatische Schichtkontrolle
der ersten Schicht wahrend der Produktion.
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PRODUKTION

XL 400°

Die vierte Generation — Die XL 400 setzt neue MaRstdbe in
Sachen Innovation und Fortschritt, ohne dass die Flexibilitat, die
das Design der XL 400 auszeichnet, verloren geht. Zu den neuen
Funktionen gehoren:

= Integrierter Schaltschrank

= Moderner Torque-Antrieb

= Kontaminationsfreier Maschinensockel und Multifunktionssaule

= Sauberes und transparentes Designkonzept fir einen
reibungslosen Produktwechsel

= Smart-Touch HMI mit umfassender On-Board-Hilfe

= Separates Staubauffanggehduse mit optimalem Zugang
fur die Reinigung

= Technologievorsprung durch den Einsatz von intelligenten,
Industrie-4.0-fdhigen Komponenten

XL 400* SFP —

Maximale Leistung im Einschichtbetrieb — Die XL 4004 SFP ist
eine Hochleistungs-Rundlaufpresse speziell fur die Produktion
von Einschichttabletten. Die XL 4004 SFP Uiberzeugt durch einen
schnellen Produktwechsel, eine hervorragende Zugénglichkeit
zum Pressraum und einen extrem gerduscharmen Betrieb. Eine
Druckhalteschiene zwischen Vor- und Hauptdruck verléngert die
Druckhaltezeit fur schwer zu verpressende Materialien erheblich.
Der verlangerte Fllschuh sorgt fir eine auRergewohnliche Stabi-
litat des Tablettengewichts bei hohen Geschwindigkeiten.

Technische Daten:

Stempelstationen: 47/44/35/29
Presskraft SFP: 100/100 kN
Presskraft MFP: 5/20/100 kN

11/13/16/25 mm

bis 338.400 1-Schicht-Tabletten/h”
oder 169.200 2-Schicht-Tabletten/h*
oder 141.000 3-Schicht-Tabletten/h”

* bei Einfachwerkzeug, 47 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Tabletten-@ max.:
Leistung max.:

SISIS

Die flexibelste Tablettenpresse der Welt — fur die Herstellung
von Einschicht-, Zweischicht-, Dreischicht-, Mantelkern- und
Mikrochiptabletten auf der gleichen Maschinenplattform. Durch
den modularen Aufbau der Multi-Function-Platform  (MFP)
kénnen unterschiedliche Druckrollensdulen, Fillschuhe und
Kurvenablaufe auf einer vorkonfigurierten Tragerplatte und
einem Kopfsttick Uber ,Plug and Play” variabel angeordnet
werden. Diese einzigartige technische Lésung macht die
XL 4004 MFP extrem flexibel.

XL 400* MFP
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PRODUKTION

X5

Single-Sided Maximized — Mit der neuen X 5 erweitert KORSCH
sein Produktportfolio um eine Einfach-Tablettenpresse mit deut-
lich gesteigerter Produktionsleistung, die gleichzeitig die fur
KORSCH typische Flexibilitdt und das Schnellwechsel-Design
beibehélt. Durch ihre Rotorkonstruktion erreicht die X 5 eine um
20 9% hohere AusstoRBleistung als die meisten Einschichtpressen
auf dem Markt, ohne dass sich ihre Stellfliche dadurch wesent-
lich vergroRert. Optional kann die X 5 auch mit einem segmen-
tierten Rotor ausgestattet werden. So verfuigt beispielsweise der
Standard-B-Rotor mit Standardmatrizen Uber 43 Stempelstatio-
nen, wéhrend die segmentierte Ausfiihrung 54 Stempelstationen
bietet, was einer Steigerung der Maschinenleistung um 25 %
entspricht.

X 5 SFP =

Maximale Leistung im Einschichtbetrieb — Die X 5 SFP ist eine
Einfach-Rundlaufpresse fir die Hochleistungsproduktion von Ein-
schichttabletten. Mit ihrem leistungsstarken Torque-Antrieb, einer
langen Fllstrecke im Verhéltnis zum Teilkreis und einer prazisen
Tablettengewichtsregelung ist die X 5 ftir hohe AusstoRleistungen
konzipiert. Eine Druckhalteschiene zwischen Vor- und Hauptdruck
verldngert die Druckhaltezeit bei besonders anspruchsvollen Pro-
dukten erheblich.

Technische Daten:

Stempelstationen: Konventioneller Rotor mit
Rotor 3 Segmenten
58/52/43/35 72/54/42

Presskraft SFP: 100/100 kN oder 20/100 kN

Presskraft MFP: 20/20/100 kN oder 20/100/100 kN
Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm 11/16/25 mm

Leistung max. 1-S: 417.600 Tabletten/h” 518.400 Tabletten/h™
Leistung max. 2-S: 208.800 Tabletten/h" 259.200 Tabletten/h™
Leistung max. 3-S:  174.000 Tabletten/h” 216.000 Tabletten/h™

* bei Einfachwerkzeug, 58 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-&
** bei Einfachwerkzeug, 72 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-&

=l=l=

Flexible Ein-, Zwei- und Dreischicht-Hochleistungsproduktion —
zur Herstellung von Einschicht-, Zweischicht- und Drei-
schichttabletten auf ein und derselben Maschinenplattform.
Durch den modularen Aufbau der Multi-Function-Platform
(MFP) koénnen unterschiedliche Druckrollensdulen, Fullschuhe
und Kurvenabldufe auf einer vorkonfigurierten Tragerplatte
und einem Kopfsttick tber ,Plug and Play” variabel angeordnet
werden. Die X 5 MFP bietet maximale Effizienz und Flexibilitat bei
der Hochleistungs- und Grol3serienproduktion.

X 5 MFP
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HOCHLEISTUNGSPRODUKTION
-

XT 600 9=

Hochleistungs-Doppelrundlaufpresse — Die XT 600 kombiniert
die neueste KORSCH Technologie mit einem kostenglinstigen
und sehr effizienten Design und Uberzeugt mit maximaler
Leistung. Fur Flexibilitét sorgen der Wechselrotor und die Zwei-
schichtfunktionalitdt. Die XT 600 ist ideal fur die Produktion von
GroBserien und -kampagnen geeignet und verflgt tber eine
moderne Steuerung und eine intuitive Bedienoberfléche.

Technische Daten:
Stempelstationen: Konventioneller Rotor Rotor mit

85/77/65/53 5 Segmenten
115/85/65
Presskraft: 60/60 bis zu 100/100 kN

Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm 11/16/25 mm

Leistung max. 1-S: 1.020.000 Tabletten/h” 1.380.000 Tabletten/h™
Leistung max. 2-S: 306.000 Tabletten/h™ 414.000 Tabletten/h™

* bei Einfachwerkzeug, 85 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@
** bei Einfachwerkzeug, 115 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

XL 800 ==

Hochleistungs-Doppelrundlaufpresse — Die XL 800 ist die grofite
Presse der XL-Serie und wurde fur groBe Chargen und die
vollautomatische Hochleistungs-Produktion entwickelt. Mit der
XL 800 kénnen sowohl Einschicht- und Zweischichttabletten als
auch Tabletten mit speziellen Parametern, wie einem groflen
Durchmesser oder einer grof3en Filltiefe, hergestellt werden.
lhr unverwdistliches Design und die prézise Regelung des
Tablettengewichts bei hohen Produktionsdrehzahlen machen
die XL 800 zur leistungsstarksten Tablettenpresse der Welt.

Technische Daten:
Stempelstationen: 95/87/71/59
Presskraft: 100/100 kN
Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm

bis 1.026.000 1-Schicht-Tabletten/h*
bzw. 342.000 2-Schicht-Tabletten/h*

* bei Einfachwerkzeug, 95 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Leistung max.:
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SPEZIALTECHNOLOGIEN

DryCon®

Das Dry Containment Kit (DryCon®) entspricht einem Contain-
ment-Level von OEB 3/4 und beinhaltet:

= Unterdruckiiberwachung im Pressraum

= Verstdrkte Pressraumverkleidung

= Pneumatische Fensterverriegelung, gesteuert tiber das HMI
= Ceteilte Ablaufrutsche

= Tri-Clamp-Verbindungen an den Rutschenkanélen

= Tri-Clamp-Verbindung an der Materialzufuhr

Mit zusétzlichen Komponenten kann wéhrend des Betriebs
kontrolliert in den Pressraum eingegriffen werden:

= Handschuhoffnungen
= Rapid Transfer Port (RTP)
= Manuelle Handabsaugung

Das System kann mit geschlossenen SchlieRer-/Offner-
Verbindungen erweitert werden:

= geschlossenes Luftaufbereitungssystem
= geschlossene Materialzufuhr
= geschlossener Tablettenablauf

WipCon®

Die WipCon®-Containment-Ausfiihrung entspricht einem Con-
tainment-Level von OEB 4/5 und basiert auf zwei technischen
Hauptforderungen:

= Staubdichtheit geeignet fur OEB 4/5: Pressraum als Isolator
= Wash-in-Place-Funktionalitét

Die fur DryCon® aufgefiihrten Merkmale sind auch in der
WipCon®-Ausfiihrung enthalten.

SMEPAC-Tests belegen die Containment-Fahigkeit der WipCon®-
Ausfihrung.
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FC & TC ANWENDUNGEN

XT 600 HD

Hochleistungs-Doppelrundlaufpresse — fur grolle Formate und
hohe Presskréfte bei der Verarbeitung von Einschicht- oder
Zweischichttabletten. Neben variablen  Rotorkonfigurationen
fur bis zu 35-mm-Stempelschéfte bietet die Maschine eine
automatische Regelung des Tablettengewichts und erfillt damit
alle Anforderungen an eine moderne Rundlaufpresse. Die
Tablettenpresse ist bestens geeignet fur die Herstellung von
Salztabletten, Katalysatoren, Spulmaschinentabs, Dingemitteln
sowie Industrie- und Haushaltsreinigern.

Technische Daten:
Stempelstationen: 65/53/39

Presskraft: 120/120 kN
Tabletten-@ max.: 18/27/34 mm
Fulltiefe max.: 40 mm

Leistung max.: 546.000 Tabletten/h”

* bei Einfachwerkzeug, 65 Stempelstationen, 18 mm Tabletten-@

] 'I'!'Ir!'

=1

KORSCH technische Rundlaufpressen der Reihe TRP sind flr den
Betrieb in rauen Produktionsumgebungen konzipiert und eignen
sich besonders fir die Hochleistungsproduktion von groRformati-
gen Presslingen mit maximalen Presskréften, groRen Flltiefen und
hoher AusstoRleistung. Die robuste Konstruktion und die sorgfal-
tige Auswahl von Materialien und Oberflédchenbehandlungen ga-
rantieren lange Laufzeiten unter 24/7-Produktionsbedingungen.
Das TRP-Design kann je nach Modell Presslinge mit bis zu funf
Schichten verarbeiten.

TRP-Technologie

Technische Daten:

Stempelstationen:  bis zu 84

Presskraft: bis zu 200 kN*
Tabletten-@ max.: bis zu 64 mm”
Fulltiefe max.: bis zu 60 mm”

Leistung max.: bis zu 378.000 1-Schicht-Tabletten/h™

* je nach TRP-Modell
** bei Einfachwerkzeug, 84 Stempelstationen, 27 mm Tabletten-@
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SPEZIALTECHNOLOGIEN

Kontinuierliche Produktion

Die pharmazeutische Industrie widmet sich derzeit der Thematik
des kontinuierlichen Herstellungsprozesses. Gemeinsam mit
L.B. Bohle und anderen Spezialisten stellt sich KORSCH dieser
Herausforderung und bietet eine gemeinsame Losung mit
NIR-Technologie und PAT-Tools an.

Die KORSCH-Tablettenpresse ist selbst eine kontinuierliche
Produktionsmaschine und daher fir diesen neuen Fertigungs-
trend bestens geeignet, denn sie bietet ein automatisches
Tablettenpriifsystem, erprobte PAT fur die Regelung des Tabletten-
gewichts und eine optionale Wash-in-Place (WIP)-Losung fur die
Reinigung.

Vom kontinuierlichen Mischen tber das Tablettieren bis hin zum
Coating priift und regelt ein zentrales Steuerungs- und Uber-
wachungssystem alle prozess- und produktionsrelevanten Daten.

SOFTWARE-LOSUNGEN

KORSCH Steuerung

Die KORSCH Steuerung und Prozessvisualisierung der neuesten
Generation folgen dem Konzept ,Industrie 4.0". Ein Standard
OPC UA Server tbergibt Maschinenparameter an ein SCADA-
oder Historian-System. Uber Edge Computing oder sichere
Cloud-Lésungen kénnen Daten fur OEE-Bewertungen, vorbeu-
gende Wartung und den Datenaustausch mit externen Syste-
men genutzt werden. Die Smart-Touch-Bedienoberfldche der
Steuerung ist intuitiv gestaltet und bietet eine umfangreiche
multimediale On-Board-Hilfe, die Arbeitsabldufe erldutert und
bei Betrieb und Wartung unterstitzt.
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DIGITALISIERUNG

Edge Computing

Bei der KORSCH Edge-Computing-Losung werden mehrere Ma-
schinen von einer zentralen Leitstelle aus Uberwacht. Folgende
Funktionen stehen zur Verfligung:

= Performance Insight — zur Aufzeichnung und Anzeige
wichtiger Prozessparameter in Echtzeit

= Machine Monitor — zur Uberwachung der Wartungszyklen
und des Kalibrierungsstatus der Anlagen

= Notifier — sendet eine Echtzeitnachricht an das Bedienper-
sonal, wenn eine Stérung in der installierten Anlage auftritt,
damit schnell Abhilfe geschaffen und Ausfallzeiten reduziert
werden kénnen

Unsere Edge-Computing-Losungen sind speziell auf Kundenan-
forderungen zugeschnitten und werden gemeinsam mit ihnen
entwickelt, um die Maschinenleistung und die Gesamtanlagenef-
fektivitat zu maximieren.

INNOVATION CENTER MACHINE CONTROL PANEL

PHARMAVIEW®

Augmented-Reality-Unterstiitzung — KORSCH PharmaView® ist
ein interaktives Assistenzsystem auf Basis der Microsoft Holo-
Lens Augmented-Reality-Technologie. Die intelligente Brille beamt
Hologramme und Zusatzinformationen in die reale Sichtachse
der Anwendenden und ermoglicht so eine geftihrte, freihandige
Einrichtung, Bedienung und Wartung. Die Fernwartungsfunktion
per Videoanruf ermdglicht eine sichere und schnelle Fehlersuche
aus der Ferne, die Zeit spart, Kosten reduziert und die Gesamt-
produktivitdt und Laufzeit verbessert. KORSCH PharmaView®
bietet interaktive Funktionen:

= Holografische Unterstiitzung fur Produktion, Fehlersuche
und Wartung

= Zugang zu multimedialen Support-Dateien

= Augmented Training
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PERIPHERIE

Die Tablettenpresse als System

Zu optimalen Produktions- Tablettentester

bedingungen  trégt die Durch den Einsatz des
Leistung des Staubsaugers PharmaCheck® zusammen
malgeblich bei. Insbeson- mit der Presse ist hochste
dere bei der Mehrschicht- Produktqualitat im bedie-
produktion ist eine optimale nungslosen Betrieb garan-
Staubabsaugung fir eine tiert. Vom Musterzug, dem
prazise Schichtentrennung Transport durch das Venturi-
unerlasslich. System bis hin zur Messung
mit geschlossener Regel-

Als Spezialist mit jahrelanger Erfahrung in der Tablettiertechnik
bietet KORSCH zur Steigerung der Leistung und Effizienz vollstén-
dig integrierte Tablettiersysteme an, die aus der Tablettenpresse
und den dazugehdrigen Peripheriegerdten bestehen. Die Zusam-
menstellung eines effizienten Systems geht weit tiber das Anein-
anderreihen einzelner Peripheriegerdte hinaus. Unsere Fachleute
sorgen durch die Sperzifikation und Dimensionierung der jewei-
ligen Gerdte sowie deren Integration fur eine reibungslose und
zuverldssige Interaktion aller Komponenten. Firr jede Anforderung
von der Materialbeschickung bis hin zum Tablettensammel-

Materialbeschickungs-
systeme

Wir  kénnen aus einer
Vielzahl von Materialbeschi-
ckungssystemen die per-
fekte Losung konzipieren
und auf lhre Anforderungen
abstimmen. Vakuumforde-
rer, Hubsdulen, Zwischen-
geschosse und Hosenrohre
kénnen jeweils an die Ge-
gebenheiten des Tablettier-
raums angepasst werden.

system plant KORSCH das passende System.

Magnesiumstearat-
sprithsystem

Unser Expertenteam im-
plementiert das passende
Sprihsystem, damit nach
dem Austausch weniger
Maschinenteile das Stearat-
pulver direkt auf die Stem-
pelspitzen und die Matri-
zenwand gespritht werden
kann. Dieser Vorgang wird
komplett in die Maschinen-
steuerung integriert.

Tablettenverteiler

Anhand der Tablettenaus-
stoRleistung und der Grole
des Sammelbehélters ent-
wickeln wir ein automatisier-
tes Tablettenverteilsystem,
damit die Presse bedie-
nungslos  vollautomatisch
laufen kann.

Presswerkzeuge

KORSCH liefert fur jede Ro-
torgrole  Presswerkzeuge
von hochster Qualitat, die
nach prazisen Standards,
Spezifikationen und Tole-
ranzen gefertigt werden.

schleife zur Presse, inte-
griert KORSCH die kom-
plette Steuerung und den
Datenaustausch.

Rotoren und
Austauschbauteile

Zusétzliche Rotoren und
Austauschbauteile  gewahr-
leisten einen schnellen Pro-
duktwechsel und somit eine
maximale Maschinenauslas-
tung und -effizienz. Durch
den strategischen Einsatz
unterschiedlicher Rotorgro-
RBen wird die Leistung fir
alle Tablettenformen und
-groRen optimiert.

Tablettenentstauber
und MetalCheck

Auf Grundlage der Tabletten-
grolRe, der Ausstol3leistung
und der Abmessungen des
Sammelbehélters  ermitteln
unsere Fachleute das fiir Sie
am besten geeignete Gerét
und integrieren es dann in
die Maschinensteuerung.
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