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PRODUCT RANGE

Innovation
Das Produktprogramm [UEGERLNTEN )
eines Spezialisten Seit 1919

Tablettiertechnologie aus einer Hand

I MADE IN
GERMANY

g Nur Spezialisierung

g schafft Perfektion

3 \

’ Spezialisierung ist der Schlissel: Seit 1919 konzentriert sich
S— KORSCH auf seine Kernkompetenz — die Tablettiertechnologie.

o Dieser Fokus und unsere langjéhrige Erfahrung bilden die

c Grundlage fur die umfassendste und innovativste Produktlinie

8 in der Tablettiertechnik.

E Fur jede Anforderung haben wir die perfekte Losung: von Spezi-

£ . . .

E alpressen fur Forschung und Entwicklung tiber Rundlaufpressen

g fur den Scale-Up-Betrieb und die Produktion mittlerer Chargen

bis zu Hochleistungspressen fiir den 24-Stunden-Betrieb.

KORSCH-Tablettenpressen sind taglich weltweit erfolgreich im
Einsatz, unterstitzt durch ein globales Vertriebsnetzwerk und

Ko R Sc H den KORSCH-Service.
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PharmaResearch®

Das PharmaResearch® ist ein Datenerfassungs- und Analyse-
system, das die gesamte KORSCH-Produktlinie erganzt.
Das PharmaResearch® erfasst die Daten in Echtzeit und analysiert
die Kurvenformen, um statistische Auswertungen und Wechsel-
beziehungen der Pressparameter darzustellen. Selbstverstdnd-
lich kénnen die Daten z.B. auch als MS-Excel-Format exportiert
werden.

PharmaResearch®-Ausfiithrungen:
PharmaResearch® LE Laptop Execution

PharmaResearch® IE Integrated Execution

PRODUKTENTWICKLUNG

XP1

Labor-Exzenterpresse — speziell fir Machbarkeitsstudien und
Produktentwicklungen konzipiert, die mit wenig Zeitaufwand fur
Einrichtung und Reinigung durchgefiihrt und ausgewertet wer-
den konnen. Die XP 1 ermaglicht die Verarbeitung von kleinen
Materialmengen. Eine vollstdndige Instrumentierung erlaubt
Prazisionsmessungen von Presskraft und Stempelwegen. Zu-
sammen mit dem KORSCH PharmaResearch® bietet die XP 1
umfassende Maglichkeiten zur Datenerfassung und -analyse der
Pressparameter.

Technische Daten:

Werkzeuge: TSM/EU/B/D/EK O
Presskraft: 50 kN

Tabletten-@ max.. 25 mm

Leistung max.: bis 3.600 Tabletten/h

XL 100 =

F&E-Rundlaufpresse — ideal fur die Rezepturentwicklung und
die Herstellung kleinster Chargen. Flexibles Konzept mit Wech-
selrotor, Mixrotor, unterschiedlichen Fullschuhvarianten und
integriertem Schaltschrank. Klares GMP-Design unterst(tzt eine
effiziente Reinigung und Chargenwechsel. Die XL 100 bietet
eine vollstandige Instrumentierung, die eine umfangreiche
Datenerfassung der kritischen Prozessparameter, einschlief3lich
der Presskréfte, erlaubt.

Technische Daten:
Stempelstationen: ~ 13/12/10/8
Presskraft: 10/60 kN
Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm
bis 93.600 Tabletten/h*

* bei Einfachwerkzeug, 13 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Leistung max.:
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SCALE-UP

XM 12 9=

Kompakte Zweischicht-Tablettenpresse — ideal fur die Pro-
duktentwicklung, den Scale-Up-Betrieb, klinische Studien und
mittelgroBe Produktionsmengen von Ein- und Zweischicht-
Tabletten. Ein austauschbarer Rotor ermoglicht die Produktion
jeder TablettengroRe und -form. Der einfache und schnelle Um-
bau unterstitzt die Flexibilitdt. Das Steuerungssystem bietet die
Maglichkeit der Kontrolle jeder einzelnen Schicht, eine integrierte
Presskraftregelung mit Einzelsortierung sowie eine integrierte
Datenerfassung und -analyse.

Technische Daten:
Stempelstationen: ~ 28/26/22/18/16/12
Presskraft: 5/40/80 kN
Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm

bis 201.600 1-Schicht-Tabletten/h*
bzw. 100.800 2-Schicht-Tabletten/h™

* bei Einfachwerkzeug, 28 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-&
** 28 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Leistung max.:

XL 200 =

Pharmazeutische Rundlaufpresse — besonders fur den Scale-Up-
Betrieb und die Produktion. Die XL 200 steht fir einen neuen
GMP-Standard mit ausgezeichneter Zuganglichkeit im Pressraum
und einer Kombination aus Schnellverschlissen und glatten
Oberfléchen, die eine effiziente Reinigung und einfachen Umbau
ermoglichen. Der Wechselrotor garantiert einen optimalen Format-
wechsel.

Technische Daten:
Stempelstationen: ~ 32/30/25/20
Presskraft: 40/80 kN
Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm
bis 230.400 Tabletten/h*

* bei Einfachwerkzeug, 32 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Leistung max.:
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PRODUKTION

XL 400 SFP —

Maximale Leistung im Einschichtbetrieb. Die XL 400 SFP ist eine
Hochleistungs-Rundlaufpresse, die auf die effiziente Produktion
von Einschicht-Tabletten fokussiert ist. Die Maschine besticht durch
ihr neues ergonomisches Design, eine vollstandige Zugénglichkeit
zur Presszone, einen extrem gerduscharmen Betrieb sowie einen
schnellen Rotorwechsel. Die Multifunktionssaule beherbergt
separat die komplette Antriebs- und Versorgungstechnik, so dass
keine Warmeubertragung zum Pressbereich stattfindet. Die Druck-
halteschiene zwischen Vor- und Hauptdruck verlangert die Druck-
haltezeit und ermaglicht die Fertigung von Tabletten aus schwer
zu verpressenden Materialien.

Technische Daten:
Stempelstationen: ~ 47/44/35/29
Presskraft: 100/100 kN
Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm
bis 338.400 1-Schicht-Tabletten/h*

* bei Einfachwerkzeug, 47 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Leistung max.:

XL 400 MFP =

Flexible Rundlaufpresse. Die XL 400 MFP ermoglicht die
Herstellung der gesamten Bandbreite der Tablettenformen inklu-
sive Einschicht-, Zweischicht-, Dreischicht- und Mantelkerntablet-
ten. Durch den modularen Aufbau der Multi-Function-Platform
(MFP) konnen unterschiedliche Druckrollensaulen, Fllschuhe
und Kurventréger flexibel auf einer vorkonfigurierten Tragerplatte
platziert werden. Das Ergebnis ist eine beispiellose Entwicklung
in der Tablettiertechnologie fir eine maximale Flexibilitdt in einer
einzigen Tablettenpresse.

Technische Daten:
Stempelstationen: 47/44/35/29
Presskraft: 5/20/100 kN
Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm

bis 338.400 1-Schicht-Tabletten/h"
oder 169.200 2-Schicht-Tabletten/h™
oder 141.000 3-Schicht-Tabletten/h™

* bei Einfachwerkzeug, 47 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@
** 47 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Leistung max.:

.
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PRODUKTION
-

XT 600 9=

Hochleistungs-Doppelrundlaufpresse — fir maximale Leistung
und Produktivitat bei der Verarbeitung groller Chargen zur Her-
stellung von Ein- und Zweischicht-Tabletten. Die Maschine verbin-
det ein neues kosteneffizientes Design mit bewédhrten KORSCH-
Elementen, wie der patentierten schwingungsisolierten Press-
zelle, die die Gerduschbelastung fir das Bedienpersonal
drastisch reduziert und Vibrationen des Maschinengestells
ausschlieRt. Das neue Steuerungssystem verbindet eine intuitiv
zu bedienende Oberflache mit einer einzigartigen Online-Hilfe,
die die Benutzerfiihrung unterstutzt.

Technische Daten:
Stempelstationen: ~ 85/77/65/53
Presskraft: 60/60 kN bis 100/100 kN
Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm

bis 1.020.000 1-Schicht-Tabletten/h*
bzw. 306.000 2-Schicht-Tabletten/h**

* bei Einfachwerkzeug, 85 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-&
** 85 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Leistung max.:

XL 800 TI=S<

Hochleistungs-Doppelrundlaufpresse — fir die vollautomatische
GroBproduktion von bis zu einer Million Tabletten pro Stunde. Die
robuste XL 800 erlaubt die Herstellung von Ein-, Zwei- und
Dreischicht-Tabletten. Aufgrund des Wechselrotors kénnen
eine Vielzahl unterschiedlicher Formate hergestellt werden. Die
Presskraftregelung PharmaControl® garantiert geringe Standard-
abweichungen der Tablettenparameter. Die XL 800 gehdort damit
zu den weltweit leistungsstérksten Pharma-Tablettenpressen.

Technische Daten:
Stempelstationen: ~ 95/87/71/59
Presskraft: 100/100 kN
Tabletten-@ max.: 11/13/16/25 mm

bis 1.026.000 1-Schicht-Tabletten/h*
bzw. 513.000 2-Schicht-Tabletten/h™

* bei Einfachwerkzeug, 95 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-&
** 95 Stempelstationen, 11 mm Tabletten-@

Leistung max.:
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TECHNISCHE RUNDLAUFPRESSEN

TRP 700/900 =

Inbegriff fur Flexibilitat, Kraft und Leistung. Die TRP 700/900 sind
speziell fur den harten industriellen Betrieb entwickelte techni-
sche Doppel-Rundlaufpressen. Die Maschinen bestechen durch
ihre maximale Leistung und Zuverlassigkeit und kbnnen in einem
breiten Spektrum von technischen und pharmazeutischen Berei-
chen eingesetzt werden. Die Presswerkzeuge eignen sich durch
ihr innovatives Design besonders fur groRe Filltiefen bei hohen
Press- und AusstoRkréften. Fir die automatisierte Batteriepro-
duktion bei hohen Geschwindigkeiten kdnnen die TRP 700/900
mit einer Produktionslinie fur das Einfigen und Nachverdichten
der Ringe kombiniert werden.

Technische Daten:
Stempelstationen: 23 — 67
Presskraft: 60/200 kN
Tabletten-@ max.: 5 — 64 mm
Leistung max.: bis 321.600 1-Schicht-Tabletten/h”

* bei Einfachwerkzeug, 67 Stempelstationen, 27 mm Tabletten-&

=1

Das neue Flaggschiff im Bereich technische Anwendungen.
Die TRP 1200 ist eine vollstandige Neuentwicklung und ist
mit einer Vielzahl von exklusiven und patentierten Merkmalen
ausgestattet, darunter einem austauschbaren, segmentier-
ten Wechselrotor, der die Umbauzeit drastisch reduziert. Die
TRP 1200 setzt die Tradition der TRP 700/900-Baureihe kon-
sequent fort. Sie eignet sich insbesondere fur die Herstellung
grol3er Tablettenformate bei maximaler Presskraft und groRlen
Fulltiefen. Die hohen Ausstol3leistungen kdnnen auch fur viele
Anwendungen jenseits der pharmazeutischen Industrie genutzt
werden.

TRP 1200

Technische Daten:
Stempelstationen: 54/72/84
Presskraft”: 10/150 kN
Tabletten-@ max.: 44/34/27 mm

Leistung max.: bis 378.000 1-Schicht-Tabletten/h™

* Hohere Hauptpresskraft auf Anfrage.
** bei Einfachwerkzeug, 84 Stempelstationen, 27 mm Tabletten-@&
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Kontinuierliche Produktion

Die pharmazeutische Industrie widmet sich derzeit der Thematik
des kontinuierlichen Herstellungsprozesses. Gemeinsam mit
L.B. Bohle und weiteren Spezialisten stellt sich KORSCH die-
ser Herausforderung. Das Konsortium bietet eine gemeinsame
Losung einschlieBlich NIR-Technologie und PAT-Tools an.

Die Tablettenproduktion in der KORSCH-Tablettenpresse ist
selbst ein kontinuierlicher Prozess und passt daher hervorragend
zu diesem neuen Trend. Unsere Maschinen bieten ein auto-
matisiertes Tablettenpriifsystem, erprobte PAT fir die Regelung
des Tablettengewichts und eine optionale Wash-in-Place (WIP)-
Losung flr die Reinigung.

Vom kontinuierlichen Mischen ber das Tablettieren bis hin zum
Coating prift und regelt ein zentrales Uberwachungssystem alle
prozess- und produktionsrelevanten Daten.

WipCon®

KORSCH bietet eine umfassende Wash-in-Place (WipCon®)-
Technologie fiir folgende Containment-Stufen:

= OEB 3 — Medium Containment
(100 pg/m3 > OEL > 10 pug/m3) Manuelle Dekontamination
Uber Handschuheingriffe

= OEB 4/5 WipCon® High Containment
(10 pg/m3> OEL > 0,1 pug/m3) Manuelle oder vollautomati-
sche Wip-Zyklen

Projektierung samtlicher Schnittstellen ftr markttbliche An-
docksysteme und Peripheriegerdte mit Einbindung in das zen-
trale Steuerungssystem und Unterdruckregelung. KORSCH bie-
tet ein vollstdndig integriertes System an, das dem Bediener
hochste Sicherheit und gute Bedienbarkeit garantiert.
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Die Tablettenpresse als System

Staubabsaugung

Zu optimalen Produktions-
bedingungen  trégt die
Leistung des Staubsaugers
malgeblich bei. Insbeson-
dere bei der Mehrschicht-
produktion ist eine optimale
Staubabsaugung fir eine
prazise Schichtentrennung
unerlasslich.

PharmaCheck®
Tablettentester

Durch den Einsatz des
PharmaCheck® zusammen
mit der Presse ist hochste
Produktqualitat im bedie-
nerlosen Betrieb garan-
tiert. Vom Musterzug, dem
Transport durch das Venturi-
System bis hin zur Messung
mit geschlossener Regel-

Als Spezialist mit jahrelanger Erfahrung in der Tablettiertechnik
bietet KORSCH zur Steigerung der Leistung und Effizienz voll-
standig integrierte Tablettiersysteme an, die aus der Tabletten-
presse und den dazugehorigen Peripheriegerdten bestehen. Die
Zusammenstellung eines effizienten Systems geht weit Gber das
Aneinanderreihen einzelner Peripheriegeréte hinaus. Unsere In-
genieure sorgen durch die Spezifikation und Dimensionierung
der jeweiligen Gerate sowie deren Integration fiir eine reibungs-
lose und zuverldssige Interaktion aller Komponenten. Fir jede
Anforderung von der Materialbeschickung bis hin zum Tabletten-

Materialbeschickungs-
systeme

Unsere Ingenieure kdnnen
aus einer Vielzahl von Ma-
terialbeschickungssystemen
die perfekte Losung konzi-
pieren und auf lhre Anfor-
derungen abstimmen. Va-
kuumforderer,  Hubsaulen,
Mezzanine und Hosenrohre
kénnen jeweils an die Gege-
benheiten des Pressraums
angepasst werden.

sammelsystem plant KORSCH das passende System.

Magnesiumstearat-
sprithsystem

Unsere Experten imple-
mentieren das passende
Spriihsystem, damit nach
dem Austausch weniger
Maschinenteile das Stearat-
pulver direkt auf die Stem-
pelspitzen und die Matri-
zenwand gespriiht werden
kann. Dieser Vorgang wird
komplett in die Maschinen-
steuerung integriert.

Tablettenverteiler

Anhand der Tablettenaus-
stoRleistung und der Grole
des Sammelbehélters ent-
wickeln unsere Konstrukteu-
re ein autormatisiertes Tab-
lettenverteilsystem, — damit
die Presse bedienerlos voll-
automatisch laufen kann.

Presswerkzeuge

KORSCH liefert fur jede Ro-
torgrole  Presswerkzeuge
von hoéchster Qualitat, die
nach prazisen Standards,
Sperzifikationen und Tole-
ranzen gefertigt werden.

schleife zur Presse, inte-
griert KORSCH die kom-
plette Steuerung und den
Datenaustausch.

Rotoren und
Austauschbauteile

Zusétzliche  Rotoren  und
Austauschbauteile gewahr-
leisten einen schnellen Pro-
duktwechsel und somit eine
maximale Maschinenauslas-
tung und -effizienz. Durch
den strategischen Einsatz
unterschiedlicher Rotorgro-
RBen wird die Leistung fir
alle Tablettenformen und
-groRen optimiert.

Tablettenentstauber
und MetalCheck

Auf Grundlage der Tabletten-
grolRe, der Ausstol3leistung
und der Abmessungen des
Sammelbehélters  ermitteln
unsere Ingenieure das fur Sie
am besten geeignete Gerét
und integrieren es dann in
die Maschinensteuerung.
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